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01 - PREMESSA

L'area di stoccaggio del materiale in ingresso nel civico 41, & costituito da 5 box delimitati con setti mobili.
All'interno dei Box possono essere stoccati tutti i codici EER autorizzati all’ingresso. L’attuale divisione dei
codici EER nei 5 box & la sotto riportata:

e Box01(1A) EER 1912 05
e Box02(1B) EER 1501 06
e Box03(1C) EER 15 01 07
e Box 04 (1D) EER 20 01 02
e Box 33 (1E) EER 15 01 07

La programmazione settimanale degli ingressi, gestita dall’ufficio logistica Sibelco Green Solutions, prevede
I'ingresso di circa 3.800,00 / 4.200,00 ton di rifiuti, in base alle richieste ricevute dai vari produttori. Questi
guantitativi sono calcolati e dosati tenendo conto della potenzialita di lavorazione dell’'impianto. L'impianto
puo lavorare fino a 840 ton al giorno e quindi con una potenzialita di lavorazione massima di:

e 4200tonsub5gg
e 5.040tonsubgg
e 5880tonsu7gg

Le potenzialita di lavorazione sono pil alte rispetto gli ingressi previsti; E quindi, tutte le partite di rifiuti
consegnate vengono settimanalmente portate in lavorazione. Nel caso ci fossero degli avanzi di stoccaggio

settimanali, per causa di fermi impianto non prevedibili o altre cause non controllabili dalla gestione,
saranno portati in lavorazione con precedenza rispetto agli ingressi della settimana successiva.

02 - OPERAZIONI DI RICEVIMENTO DEL MATERIALE (INGRESSO)

Il mezzo che trasporta i rifiuti autorizzati in ingresso:

CER Descrizione
120106 Imballagagi in material misti
150107 Imbaliaggi in vetro
191205 Vetro
200102 Vetro

una volta effettuate tutte le operazioni di accettazione controllo, pesatura e registrazione del
carico, si avvia nell’area di scarico del materiale posta all’interno del capannone civ.41.

All'interno del capannone il mezzo si predispone allo scarico in area dedicata, cosi come indicata
dall’addetto al controllo stoccaggio (palista).
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e Box01(1A) EER 19 12 05
e Box 02 (1B) EER 15 01 06
e Box 03 (1C) EER 15 01 07
e Box 04 (1D) EER 20 01 02
e Box 33 (1E) EER 15 01 07

Il materiale scaricato sara movimentato dalla pala meccanica che provvedera ad accatastarlo nel
box destinato.

03 - OPERAZIONI DI LAVORAZIONE DEL MATERIALE

Il capo turno con il benestare del responsabile di produzione danno indicazione al palista del box di
lavorazione, il quale provvedera al caricamento dell'impianto per portare in lavorazione il rifiuto
stoccato nel box stabilito. Con 'uso della pala meccanica vengono caricate le tramogge di carico;
per ogni box, che contiene un unico codice EER, deve essere data precedenza alla lavorazione dei
carichi conferiti prima, rispetto ai carichi entrati temporaneamente dopo.

04 - PLANIMETRIA AREA STOCCAGGI

I I
VIA DELLARTIGIANATO WIA DELLARTIGIANATC

05. RESPONSABILITA'.

B dell’intera attivita € del Responsabile Tecnico dell’'impianto.

B dell'attuazione della procedura é del Site Manager e del Responsabile di Produzione
W del controllo su campo ¢ il Addetto controllo stoccaggio (palista)

B dell’aggiornamento della procedura e del Responsabile del Sistema di Gestione.
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