Processo 1.1.
Introduzione macchina

SCHEMA A BLOCCHI DEL CICLO PRODUTTIVO |

LINEA 1 ATTIVITA' DI RETROFIT

LINEA 2 PRODUZIONE ELICOTTERI

[ |Fase1.1.1

Accettazione|
e preservazione

Fase 1.1.2.1
Svuotamento carburante

Fase 1.1.2.2
bonifica serbatoi carburante

Processo 1.2
Smontaggio Banchi di lavaggio, attivita di
pulizia
Processo 1.3
Sverniciatura Fase 1.3.1

Sverniciatura, carteggiatura

Processo 1.4 Ispezione,
preparazione lista di scarto

Camini E7-E8-E13-E14

Camino E9

Camini E7-E8-E13-E14

Processo 2.1.

Ricezione
G ed ausiliari

emilavorati € components In materare
composito, semilavorati metallici,
i meccanci (motori,
trasmissioni, ecc) vernici, diluenti,
tucchi, additivi vari,

Fase 2.2.1
—> Processo 2.2 Banchi di miscelazi
D Linea montaggio adesivi e pulizia,
montaggio, attivia di pulizia
Processo 2.3
L Prova tenuta allacqua
G Processo 2.4
Verifiche ATP
ﬂ Fase 2.5.1
Stuccatura e carteggiatura
F Processo 2.5 Fase 2.5.2
verniciatura
Fase 2.5.3
Applicazione stucco liquido
ﬂ riempitivo
Fase 2.54
Asciugatura stucco liquido
riempitivo
ﬂ Fase 2.6.1
Applicazione
A Processo 2.6
Verniciatura
Fase 2.6.2
Essiccazione
Fase 2.7.1
Banchi di miscelazione
adesivi e pulizia, officina
manutenzione
Fase 2.7.2
Processo 2.7 Banchi carteggiatura,
B Linea di volo officina manutenzione

Fase 2.7.3
Sala ricarica batterie,
officina manutenzione

Camino E9

Camini E7-E8-E13-E14

Camini E7-E8-E13-E14

Camini E7-E8-E13-E14

Camini E7-E8-E13-E14

Camini E1-E2-E3-E4-E5-E6

Camini E1-E2-E3-E4-E5-E6

Camino E9

Camino E10

Camino E11
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