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Combustibile (gasolio) per i

mezzi di movimentazione ] ) ) )
(F1, F9) Energia elettrica per sistema di

movimentazione materiale
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Strutture in acciaio da
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Acqua da acquedotto Energia termica (metano - F2, F3, o
(F2, F3, F4, F5, F8) F5,F6,(7) -
=
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Gas di combustione dalla —
caldaia a metano della @
Bilancini con materiale da centrale termica o
sgrassare (Camino 4)
F2 SGRASSAGGIO
Sgrassante e additivi (F2, F3) Bilancino con materiale
6 t/anno sgrassato
EER 110113 Fanghi di sgrassaggio
(produzione saltuaria)
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Energia termica proveniente dai fumi di

Acqua da pozzo combustione del forno di zincatura
(F2, F3, F4, F5, F8) (metano - F2, F3, F5, F6, F,7)
mc/anno

Acido cloridrico (F3, F9)
390 t/ anno

Additivi (F2, F3)
4 t/anno
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Bilancino con materiale decapa;

Bilancini con materiale
sgrassato
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Acqua con bassa acidita utilizzaéa
per il rabbocco delle vasche d
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Bilancino con decapaggio (F3)
F4 LAVAGGIO
materiale decapato |‘-: ﬂ

Bilancino con materiale lavato
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Energia termica
(metano - F2, F3, F5, F6, F,7)

Bilancini con materiale lavato

39 t/anno
EER 110198* Fanghi dalla vasca di flussaggio
(produzione saltuaria)
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Energia elettrica 9
Energia termica (gas metano) 8
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fumi di combustione del forno di % 2
o
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F6,F,7) ©
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gas di combustione dal bruc@tore
del forno di preriscaldo e fumi di
Bilancini con materiale bagnato |=——— i i zi
! _ . _ g F6 PRERISCALDO combustione del forno di zincatura
rivestito da un film di sale — (Camino 2)
Travette con materiale essiccato e

preriscaldato
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Energia elettrica
Energia termica (gas metano)

Zinco e leghe
1265 t/anno

Calce idrata
26 t/anno

Bilancino con materiale
preriscaldato

Energia termica proveniente dai
fumi di combustione del forno di
zincatura
(recuperati per il preriscaldo)

Emissione in atmosfera
(Camino 1)

Bilancino con materiale zincato
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EER 110502 Schiumature (ceneri di zinco) -
180 t/anno 'z |$_|
EER 110501 Mattes di zinco o E
210 t/anno ' .
EER 110503* polveri da abbattimento fumi 9
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Acqua da pozzoo riferibile al sistema di 3N
. . . 5
(F2, F3, F4, F5, F8) movimentazione materiale S
(assegnata ad F1) -
3
o
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Bilancini con materiale <
zincato raffreddato o
: 3
Acque diraffreddamento S
i i ]
Bilancini con materiale zincato Energia termica
proveniente dall’'acqua di
raffreddamento e utilizzata
per riscaldamento delle
vasche di decapaggio
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Combustibile (gasolio) per Energia elettrica primariamente
i mezzi di movimentazione riferibile al sistema di
(F1, F9) movimentazione materiale

Bilancini con materiale zincato
raffreddato

Zinco spray

990 1/anno
B F9 STACCO, FINITURA E IMBALLAGGIO j

Zincante a freddo
251/anno

Legno, Filo di ferro, Materiale
vario di imballaggio

EER 170405 ferro (F1, F9)
60 t/anno
EER 150106 imballaggi in materiali misti (F1, F9)
0,8 t/anno

Energia elettrica primariamente riferibile
al sistema di movimentazione materiale

(assegnata ad F1)

Acido cloridrico (F3,F11)

Materiale confezionato e
imballato da spedire al cliente

Bilancini con accessori per
I'aggancio zincati

Eventuali bilancini con materia
zincato non conforme
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135t/ anno . . . . .
Bilancini de-zincati con accessori p
o
. L . I'aggancio
Bilancini con accessori per )
I'aggancio zincati . o . =
Bilancini con materiale non conforme;)da
L . ) zincare nuovamente =
Eventuali bilancini con materiale 3
. >
zincato non conforme o
EER 110105* Acidi esausti di strippaggio
155 t/anno
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