SCHEMA A BLOCCHI PRODUZIONE DIAMMINA-6

Bilancio su un batch di produzione

Metanolo di lavaggio i carico catalizzatore Metanolo di lavaggio
400 kg sfiati ad abbattimento i (solo al primo batch) 200 kg
a Termodistruttore | 25 kg
10 kg i
\V
TMP-ONE 2166 kg
Metanolo 2370 kg
Reattore RO5 Sezione di filtrazione
Etildiammina 779 kg V =10 mc/ Pp = 40 bar
- — - SEPARAZIONE CATALIZZATORE
REAZIONE DI RIDUZIONE miscela di idrogenazione
idrogeno 30 kg T = 45+50°C / P = 30 bar 5760 kg T = 45+50°C / P = atm
catalizzatore 25 kg
i scarico catalizzatore
catalizzatore di riciclo 30 kg i (quando esausto o all'ultimo batch)
25 kg
\%
miscela di idrogenazione filtrata 5930 kg
acqua di diluizione
sfiati ad abbattimento 1200 kg
in colonna C07
140 kg
metanolo 3257 kg
acqua e metanolo 243 kg
Colonna C05 Colonna C05
Press. atm DIAMMINA-6 pura 2290 kg Press. atm
DIAMMINA-6 grezza RETTIFICA MISCELA DI DILUIZIONE DELLA
5930 kg REAZIONE FILTRATA MISCELA FONDO COLONNA
58°C < Tfondo < 120°C Li:l miscela rettiﬁcata. d.all solvente rimane Tfondo > 50°C
in colonna per la diluizione coN acqua
demi
SPEDIZIONE IN ATB A 3490 kg
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