
Bilancio su un batch di produzione

alla massima capacità produttiva si eseguono 247 batch/anno

acqua di lavaggio carico catalizzatore acqua di lavaggio
   sfiati ad abbattimento (solo al primo batch)
   in colonna C06

TMP-ONE

n-butilammina
miscela di idrogenazione

idrogeno

catalizzatore

scarico catalizzatore
catalizzatore di riciclo (quando esausto o all'ultimo batch)

miscela di idrogenazione filtrata

   sfiati ad abbattimento
   in colonna C07

   n-butilammina e acqua

   acqua e n-butilammina

   frazioni leggere
TMP-INA grezza

   TMP-INA grezza a recupero

   TMP-INA pura

   frazioni pesanti

5249 kg

29 kg

407 kg

422 kg

140 kg

90°C < Tfondo < 180°C

Colonna C05
171 kg

452 kg

40 mbar ass < P < atm
RETTIFICA MISCELA DI

REAZIONE FILTRATAT = 65÷70°C / P = atm

V = 100 mc / Pp = atm
Serbatoio di stoccaggio D22

30 kg

30 kg

6870 kg

30 kg

STOCCAGGIO TMP-INA GREZZA

6870 kg

SCHEMA A BLOCCHI PRODUZIONE TMP-INA

REAZIONE DI RIDUZIONE
V = 10 mc / Pp = 40 bar

Reattore R05

60 kg 6700 kg

4200 kg

2020 kg

400 kg

Sezione di filtrazione

SEPARAZIONE CATALIZZATORE

T = 60÷75°C / P = 30 bar T = 60÷70°C / P = atm

200 kg
30 kg

10 kg



Bilancio su un batch di produzione

alla massima capacità produttiva si eseguono 57 batch/anno

carico catalizzatore    sfiati ad abbattimento
(solo al primo batch)    in colonna C06

Acqua demi

TMP-ONE grezzo

idrogeno

miscela di idrogenazione

scarico catalizzatore
(quando esausto o all'ultimo batch)

acqua

miscela filtrata
 contenente:

TMP-OLO grezzo

SCHEMA A BLOCCHI PRODUZIONE TMP-OLO

200 kg

27 kg T = 40÷150°C / P = 30 bar max

5215 kg V = 10 mc / Pp = 40 bar

200 kg

REAZIONE DI RIDUZIONE

6812 kg

Sezione di filtrazione

SEPARAZIONE TRACCE DI CATALIZZATORE

1570 kg
Reattore R05

1570 kg

5215 kg

T = 60÷70°C / P = atm

5215 kg



Bilancio su un batch di produzione

alla massima capacità produttiva si eseguono 194 batch/anno

frazioni leggere a smaltimento

acetone di riciclo

soda caustica 30%

acqua di lavaggio
sfiati ad abbattimento sfiati ad abbattimento
in colonna C07/b in colonna C02-C07/b

acetone da abbattimento

acetone fresco di lavaggio
TMP-ONE grezzo con BB

cloruro di ammonio miscela di reazione
TMP-ONE puro

ammoniaca
TMP-ONE grezzo con AB

frazioni pesanti

acqua sodata
4000 kg

1300 kg

200 kg Reattore R01 Colonna C01
V = 50 mc / Pp = 3 bar 10 mbar ass < P < atm

800 kg REAZIONE DI AMMINAZIONE RETTIFICA MISCELA DI REAZIONE

3600 kg

3200 kg

SCHEMA A BLOCCHI PRODUZIONE TMP-ONE

10240 kg

3896 kg

19200 kg

2166 kg

400 kg

20 kg 150 kg

2000 kg

33886 kg 50°C < Tfondo < 140°C 7200 kgT = 15÷65°C / P = 1,5 bar



Bilancio su un batch di produzione

carico catalizzatore Acqua demi di lavaggio

   sfiati ad abbattimento (solo al primo batch)

TriAcetonAmine

EMDA

miscela di idrogenazione

idrogeno

catalizzatore

scarico catalizzatore

catalizzatore di riciclo (quando esausto o all'ultimo batch)

miscela di idrogenazione filtrata

   sfiati ad abbattimento

   in colonna C07

   acqua

   TAA e organici

   DIAMMINA-6 pura

DIAMMINA-6 grezza

3000 kg

25 kg

SPEDIZIONE IN ATB A 
BERGAMO

85°C < Tfondo < 130°C

Colonna C05

5932 kg

7290 kg

2333 kg

19 kg

25 kg

7787 kg

RETTIFICA MISCELA DI

10 kg

REAZIONE FILTRATA

Serbatoio D06 
Stoccaggio

15574 kg

Sottovuoto (10 torr)

SCHEMA A BLOCCHI PRODUZIONE DIAMMINA-6

REAZIONE DI RIDUZIONE

V = 10 mc / Pp = 40 bar

Reattore R05

54 kg 4817 kg

3500 kg

1248 kg

Sezione di filtrazione

SEPARAZIONE CATALIZZATORE

T = 45÷50°C / P = 10 bar T = 160°C / P = 4 bar

25 kg

30 kg
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